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YTBEHANDLING/LACKERING

Allméant

Generella krav

Upphandling

Materielen skall ytbehandlas sa att den klarar de miljépakanningar som den
blir utsatt for. Miljokraven &r specificerade i blad MAA 04020. Till
miljopakanningarna hor ocksa slitage och eventuella kemikalier.

I det foljande redovisas, utdver krav, de ytbehandlingsmetoder som skall
anvandas, uppdelade i forsta hand efter miljo, darefter materialvis. | det fall
alternativa ytbehandlingsmetoder anges, skall den metod som skall tillampas
framga av spec, alternativt 6verenskommas med bestéllaren.

I det fall tillampliga uppgifter saknas i detta dokument hénvisas till FSD 6671,
Malning och ytbehandling av fordon. Overenskommelse skall i varje sarskilt
fall traffas med bestéllaren om tillampningen av déri angivna uppgifter.

| samband med avgivande av anbud skall leverantéren sa langt mojligt ange
vilka ytbehandlingsutféranden som skall komma till anvandning vid tillverk-
ningen, och innan produktionen paborjas skall han till bestallaren 6verlamna
en detaljerad beskrivning av hur ytbehandling och évriga korrosions-
skyddsatgarder kommer att bedrivas.

Leverantoren skall pa bestéllarens begéran visa att de valda ytbehandlings-
systemen i kombination med andra korrosionsférebyggande atgarder har
sadana egenskaper att bestéllarens krav pa konstruktionens korrosions-
betingade livslangd ar tillgodosedd. Leverantdren skall darvid dven pa begéran
kunna tillhandahalla provkroppar (platar) med det utférande som avses komma
till anvandning vid tillverkningen.

For att bestallarens krav pa korrosionsbetingad livslangd skall kunna uppfyllas
maste alla ytor aven t.ex. i fogar och pa dolda stallen vara pa ett betryggande
sétt korrosionsskyddade. Fogar och andra for korrosion sarskilt utsatta
konstruktionsdetaljer skall behandlas och/eller skyddas mot intréngande
korrosiva @mnen pa ett sadant satt att korrosion under konstruktionens pla-
nerade livslangd forhindras.

| de fall sérskilda underhallsatgarder erfordras for att uppna den begérda
livslangden skall dessa atgéarder anges i samband med avgivande av anbud.

Om leverantdren under avtalstiden anser att tillampat forfarande inte ger den
kvalitetsniva som motsvarar bestéllarens specificerade krav, aligger det honom
att snarast underratta bestéllaren om vilka avsteg som bor goras. Aven forslag
till avsteg av andra skal skall meddelas bestéllaren.
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Forutsattningar

Utforande, allméant

Rengoring

Att bestéllaren godkant metodik for ytbehandling och andra korrosionsfore-
byggande atgarder befriar inte leveranttren fran sitt ansvar for konstruktionens
miljotalighet och korrosionsbetingade livslangd, savida han inte skriftligen
fritagits fran sadant ansvar.

Alla svetsningsarbeten skall vara avslutade fore ytbehandling. Skarpa kanter,
horn och andra ojamnheter skall vara val avslipade och avrundade. Kallvalsat
stalmaterial som skall inga i konstruktionen skall i huvudsak vara fritt fran
korrosionsangrepp.

Varmvalsat stalmaterial som skall ingd i konstruktionen far lagst vara av
rostgrad C enligt SS 05 59 00.

Ytor dar vatten annars skulle kunna bli stdende bor vara forsedda med
anordningar for dranering.

Utomhusdetaljer av tra (gran, furu) skall vara tillverkade av impregnerat tra
enligt SS 05 61 10 Traskyddsklass D enligt SS 05 61 11.

Allt arbete skall utféras i varma och torra lokaler utan annan verksamhet som
menligt kan inverka pa ytbehandlingens kvalitet. Temperaturen pa
objektytorna skall vara min. 3°C 6ver daggpunkten vid bestdmning enligt ISO
8502-4.

Tillverkarnas anvisningar for hantering och applicering av farger och évriga
ytbehandlingsmaterial skall foljas.

Forbehandlade och malade ytor skall skyddas mot féroreningar och skador
mellan de olika ytbehandlingsmomenten. Smutsade ytor skall rengoras fore
fortsatt arbete. Ytor med skadad ytbehandling skall rengéras och battras fore
fortsatt ytbehandling. Nymalad materiel skall for att bli motstandskraftig ges
tillrackligt lang torktid under gynnsamma betingelser innan den utsatts for
nederbdrd och annan otjanlig vaderlek.

Fore forbehandling och malning skall alla ytor befrias fran fraimmande amnen.
Oljiga och feta fororeningar skall avldgnas genom avfettning med alkaliska
tvattmedel eller med organiska l6sningsmedel eller likvardig metod.

Vattenldsliga fororeningar avlagsnas genom tvattning och skoljning med
saltfritt vatten.
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Sammansatta detaljer

Korrosionsprodukter, rost, valshud och andra fasta fororeningar skall
avlagsnas med mekaniska eller kemiska medel.

Renhetsgraden vid blastring och slipning skall vara lagst Sa 2 %2 (motsvarande)
enligt SS 05 59 00. Blastring och slipning skall utforas pa ett sadant satt att
uppkommande ytprofil ar fin - medium enligt SS-1SO 8503-2. Svetsfogar skall
helt befrias fran svetsloppor, slagg och oxider genom blastring eller slipning
till noggrannhetsgrad Sa 2 %2 (motsvarande) enligt SS 05 59 00 eller enligt
bestéllarens anvisningar.

Ytor som efter montering blir odtkomliga skall ytbehandlas i full utstrackning
fore montering eller korrosionsskyddas pa likvardigt satt fore tackmalning av
den sammansatta konstruktionen.

Alla anliggningsytor mot tunnplat skall innan de monteras vara grundmalade
eller, dar detta ej ar mojligt i punktsvetsforband, bestrukna med darfor sarskilt
avsett punktsvetsbart tatningsmedel.

Anliggningsytor i utvandiga skruv- och nitférband (avbararlister, forstark-
ningar, monteringsdetaljer m.m.) skall vara bestrukna med lampligt tat-
ningsmedel fore hopfogning sa att fuktintrangning och korrosion férhindras.

Genomforingar skall tatas sa att fuktintrangning och korrosion forhindras.

Egenskaper hos malade ytor

Kvalitetssakring

Malade ytor skall uppfylla fordringarna enligt FSD 6671.

Kvalitetsékring av ytbehandling och korrosionsskydd skall regleras i avtal
mellan bestéllare och leverantdr. Verifiering kan t.ex. ske genom utférande av
specificerade prov och/eller genom att samtliga (eller vissa) arbetsoperationer -
temperaturer, luftfuktigheter, torktider, skikttjocklekar och vidhaftning -
dokumenteras och vid behov kontrolleras av bestéllaren.
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Objektvisa krav

Kodsystem

De objektvisa kraven ar redovisade i detalj i efterféljande avsnitt med rubri-
kerna Utomhusmiljo respektive Inomhusmiljo.

De olika behandlingsmomenten har dar delats upp i: Grundbehandling,
Grundmalning och Tackmalning. Fér utomhusmateriel tillkommer maske-
ringsmalning.

Ritningar skall férses med ytbehandlingsnormer och utférande. Dessa skrivs i
klartext eller enligt kodsystemet nedan.

For att underlatta kravsattning med hénvisning till detta dokument, har de olika
delmomenten (ytbehandlingsmetoderna) forsetts med kodbeteckningar.

Kodbeteckningarna kan sedan sattas ihop till beteckningar for kompletta
ytbehandlingar (malningssystem) for enskilda detaljer.

Beteckningarna byggs upp i behandlingsordning enligt foljande princip:

Material Metod nr
A = Aluminium Ev. tl/laggSkOd
P =AP Metod nr
R = Rostfritt stal Fargtyp
S =S8l Skikttjocklek um/10
W=Tra Kulsr kod
/ / Skikttiocklek um/10
Xnxx+Gn+TnnKn+Cn
'\ Maskeringsmalning
Tdckmalning
Grundméining
Grundbehandling
Ett exempel:
A2gu+G1+T14K1+C2

A = Aluminium
2gu = Kromatering, gul
G1 = Grundmalning metod 1 (Epoxi 40 um)
T14 = Tackmalning med fargtyp 1 (uretan) 40 um
K1 = Kul6r 326H
C2 = Maskeringsmalning (alkyd 20 pm)

Exempel pa hur ytbehandling kan anges pa ritning med denna kod samt
forklaring till de olika kodbeteckningarna framgar av foljande sidor.
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Exemplet enligt ovan infort i ritningshuvud:

Kodforklaringar

Grundbehandling

- Tillaggskoder

Grundmalning

GENERELLA KRAV

v Ben&mning Beteckning Dimension
n Dér ej annat angetts Smst nr Material
uuuuuuuuuuuu Tolerans arbetsmétt Ytjimnhet —
tr/Ritad Alla méatt och uppgifter ave
dig produkt om ej annat ar
skad Ytbehandling Ersétter ritning
A2gu+G1+T14K1+C2
enligt MAA 04040 Férradsbeteckning
and
ARET
[
De olika enskilda kodbeteckningarna ar:
Metod Material Process Se sida
S1 Stal Varmfz 8
S2 Stél Elfz, 25 um 8
S3 Stal Elfz, 12 um 12
R1 Rostfritt stal Mattering 9
Al Aluminium Mattering 10
A2 Aluminium Kromatering 10
A3 Aluminium Anodisering 10
A4 Aluminium Washprimer 10
A5 Aluminium Matt + washpr. 10
P1 AP Mattering 11
w1 Tra 11
Kod Innebdrd Anm.
of Oférgad Kulér
gu Gul "
gr Gron -"-
SV Svart -
Metod FSD Typ Skikt um | Se sida
G1 FSD 7073 Epoxi 40 8
G2 FSD 7073 Epoxi 20 13
G3 FSD 7056 Zinkkromat 20 13

Forts.
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Metod | FSD Typ Skikt pm Se sida
T13 FSD 7553 Uretan 30 13
T14 FSD 7553 Uretan 40 9
T16 FSD 7553 Uretan 60 11
T19 FSD 7553 Uretan 90 - 100 9
T27 Pulverlack 70 12
T33 FSD 7211 Alkyd 30 13
T34 FSD 7211 Alkyd 40 9
T36 FSD 7211 Alkyd 60 11
T38 FSD 7211 Alkyd 80 9
T53 FSD 7207 Alkyd 30 14
T56 FSD 7207 Alkyd 60 12
T66 FSD 7601 Oljelack 60 15
T76 Alkyd-karbamid 60 15
T86 Uretan 60 15
Kuldr
Kod Kul6r Farg Se sida
K1 326H morkgrén -
K2 326M morkgrén -
K4 - svart -
K5 0502-Y vit 15
K6 1030-Y10R | gul 15
K7 3010-B90G | grabla 16
K9 - genomskinlig -
Maskeringsmalning
Metod FSD Typ Skikt pm Farg Se sida
Cc2 FSD 7403 Alkyd 20 morkgroén 8

De olika metoderna och deras tillampning beskrivs nédrmare i det foljande.
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Utomhusmilj6

All utomhusmateriel, med undantag enligt nedan, skall grundbehandlas och
malas enligt efterfoljande avsnitt, darefter maskeringsmalas. Maskerings-
malning utféres med maskeringsfarg enligt FSD 7403 kulor 326 M, min.

20 um skikttjocklek (metod C2). Detta motsvarar egenmaskeringsniva 2 enligt
FSD 6410.

Undantaget ar: funktionsytor, kylares cellpaket, breda gummilister, dack,
bélgar av. gummi och andra organiska material, gummislangar, kapell, lader-
remmar, textilremmar, smorjnipplar, rérkopplingar, reflektorer, stallinor m.m.
som inte skall vara malade, liksom inte heller andra ytor dar fargen kan
paverka materielens funktion eller verka stérande vid dess handhavande.

Stal, tidigare obehandlat

Grundbehandling av grovt gods - metod S1

Utvandigt gdngade detaljer M6 < M10 varmfdrzinkas enligt SS 3192 klass 3,
d:0 > M10 varmforzinkas enligt SS 3192 klass 4. Ovriga detaljer t > 1 mm
varmforzinkas enligt SS-EN 1SO 1461 klass A.

Detaljerna avfettas/tvattas fore malning med alkaliskt tvattmedel enligt
FSD 7770 och, dar sa kravs, med losningsmedel sasom lacknafta.

Fore malning skall detaljerna lattblastras med mineralsand sa att en matt yta
erhalles utan att zinkskiktet forstérs. Grundmalning skall utféras senast
6 timmar efter lattblastring. Kromatering &r ett alternativ till l1attblastring.

| andra hand kan annat utférande av kemisk eller mekanisk bearbetning véljas
om detta gors pa sadant satt att god vidhaftning erhalles fér grundfargen utan
att zinkskiktet forstors. Betning kan ske med alkaliskt eller surt medel. Vid
mekanisk mattering skall méssingsborste anvéndas.

Grundbehandling av klenare gods - metod S2

Om majligt utfores grundbehandling enligt metod for grovt gods, annars enligt
foljande.

Géangade detaljer elforzinkas enligt SS-EN 1SO 4042 Fe/Zn 12 cp/c3.

Ovriga detaljer elforzinkas enligt SS-1SO 2081 Fe/Zn 25 och kromateras enligt
SS-1SO 4520 klass 2.

Grundmalning (allt gods) - metod G1

Grundmalning skall géras med epoxigrundférg enligt FSD 7073, min. 40 um
torrt skikt. Torktid min. 4 timmar i rumstemperatur.
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Stal, tidigare obehandlat forts

Tackmalning, alt 1 (uretantackfirg - saneringsbar) - metod T14K1

Tackmalning utféres med uretantackfarg enligt FSD 7553 kulér 326 H, min.
40 um skikttjocklek.

Tackmalning, alt 2 (alkydtackfirg - ej saneringsbar) - metod T34K1

Tackmalning utféres med alkydtackfarg enligt FSD 7211 kulér 326 H, min.
40 um skikttjocklek.

Rostfritt stal, tidigare obehandlat

Grundbehandling (allt gods) - metod R1

Detaljerna avfettas/tvattas fore malning med alkaliskt tvattmedel enligt
FSD 7770 och, dar sa kravs, med losningsmedel sasom lacknafta.

Fore malning skall detaljerna lattblastras med mineralsand sa att en matt yta
erhalles, max. avverkning 10 pm. Malning skall utféras senast 6 tim. efter
lattblastring.

Malning, alt. 1 (uretantickfarg - saneringsbar) - metod T19K1

Tackmalning utféres med uretantackfarg enligt FSD 7553 kulér 326 H, min.
90 - 100 um skikttjocklek.

Malning, alt 2 (alkydtickfarg - ej saneringsbar) - metod T38K1

Tackmalning utfores med alkydtackfarg enligt FSD 7211 kulér 326 H, min.
80 um skikttjocklek.
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Aluminium, tidigare obehandlat

Grundbehandling

Ytorna skall fore grundbehandling vara fria fran fett, olja och vattenlésliga
fororeningar.

Alternativa grundbehandlingar fére grundmalning:

- lattblastring med mineralsand eller slipning sa att en matt yta erhalles
(metod Al). Malning skall utféras senast 6 tim. efter denna behandling.

- kromatering enligt FMV norm FSD 6245 (metod A2).

- anodisering enligt SS-1SO 7599 klass AAS5 eller battre, alternativt enligt
FSD 6231 klass 5 eller battre (metod A3). OBS! sammansatta detaljer far ej
anodiseras.

- washprimer FSD 7064, 5 - 10 um skikttjocklek (metod A4).

- mattering + washprimer FSD 7064, 5 - 10 um skikttjocklek (metod A5). For
ytor svara att erhalla god vidhaftning for fargskikt, exempelvis stranggjutna
aluminiumprofiler.

Grundmalning - metod G1

Grundmalning skall géras med epoxigrundfarg enligt FSD 7073, min. 40 um
torrt skikt. Torktid min. 4 timmar i rumstemperatur.

Tackmalning, alt. 1 (uretantackfarg - saneringsbar) - metod T14K1

Tackmalning utféres med uretantackfarg enligt FSD 7553 kulér 326 H, min.
40 um skikttjocklek.

Tackmalning, alt 2 (alkydtackfarg - ej saneringsbar) - metod T34K1

Tackmalning utféres med alkydtackfarg enligt FSD 7211 kulér 326 H, min.
40 um skikttjocklek.

AP, tidigare obehandlat

Ytskikt av AP forekommer oftasat sammanfogat med detaljer av andra
material. Metalldetaljer skall grundbehandlas och grundmalas enligt ovan fore
hopséttning.

Plasten kan vara infargad vid tillverkningen med kul6r 326 H, i sadana fall
erfordras ingen ytterligare ytbehandling av ytskiktet utver maskerings-
malning.
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AP, tidigare obehandlat forts

Tra och plywood, nytt

Ovriga material

Lackerade ytor

Samtliga plastytor skall vara belagda med gelcoat och vara vél rengjorda fran
slappmedel och andra féroreningar foére malning. Ytor matteras vid behov,
t.ex. genom sandsvepning eller slipning (metod P1). Armeringen far ej skadas.

Malning, alt. 1 (uretantickférg - saneringsbar)- metod T16K1

Tackmalning utfores med uretantackfarg enligt FSD 7553 kulér 326 H, min.
60 um skikttjocklek.

MaAlning, alt 2 (alkydtickfarg - ej saneringsbar) - metod T36K1

Tackmalning utfores med alkydtackfarg enligt FSD 7211 kulér 326 H, min.
60 um skikttjocklek.

Grundbehandling - metod W1

Tré skall vara torrt fore lackering. Detaljerna slipas vid behov och rengoéres
fran slipdamm, oljiga/feta och andra fororeningar. Traytor grundas med
fortunnad tackfarg, c:a 20% fortunning. Andtra grundas till mattnad. Efter
hé&rdningen slipas fiberresningen bort med sandpapper.

Tackmalning - metod T16K1

Tackmalning utfores med tva skikt uretantackfarg enligt FSD 7553 kulor
326 H, min. 60 pum skikttjocklek.

Val av ytbehandling éverenskoms med bestallaren.

Standardméssigt lackerade halvfabrikat med korrosionsskydd och ett val
vidhaftande fargskikt lampligt som underlag for tackmalning skall rengéras
och forbehandlas pa ett sadant satt att tackfargen far god vidhaftning.
Tackmalning utfores enligt ovan.



FORSVARETS MATERIELVERK Mobila anlaggningar MAA 04040
Installationsanvisningar
2008-06-04 Sida 12 (17)

GENERELLA KRAV
YTBEHANDLING/LACKERING

Inomhusmiljo
Inomhusmateriel skall ytbehandlas enligt nedan

Insidorna av utvandiga fack, lador och dorrar som Gppnas utat, samt 6vriga
ytor som exponeras utat skall vara morkgréna 326H.

Stal, tidigare obehandlat

Ytbehandling - metod S3

Géngade detaljer elforzinkas enligt SS-EN 1SO 4042 Fe/Zn 12 cp/c3.

Ovriga detaljer elforzinkas enligt SS-1SO 2081 Fe/Zn 12 och kromateras enligt
SS-1SO 4520 klass 2D.

Rostfritt stal, tidigare obehandlat

Grundbehandling (allt gods) - metod R1

Detaljerna avfettas/tvattas fore malning med alkaliskt tvattmedel enligt
FSD 7770 och, dar sa kravs, med losningsmedel sasom lacknafta.

Fore malning skall detaljerna lattblastras med mineralsand sa att en matt yta
erhélles utan att zinkskiktet forstors. Malning skall utforas senast 6 tim. efter
lattblastring.

Malning, alt. 1 (uretantiackfarg) - metod T16K1

Tackmalning utfores med uretantackfarg enligt FSD 7553 kulér 326 H, min.
60 um skikttjocklek.

Malning, alt. 2 (pulverlack) - metod T27K1

Tackmalning utfores med uretan pulverfarg Beckrytan TJ 590-4326, min
70 um skikttjocklek. Hantering far forst ske sedan detaljerna svalnat.

Malning, alt 3 (alkydtackfarg, IR-reflekterande) - metod T36K1

Tackmalning utfores med alkydtackfarg enligt FSD 7211 kulér 326 H, min.
60 um skikttjocklek.

Malning, alt 4 (alkydtickfarg, ej IR-reflekterande) - metod T56K1

Tackmalning utfores med alkydtackfarg enligt FSD 7207 kulér 326 H, min.
60 um skikttjocklek.
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Aluminium, tidigare obehandlat

Grundbehandling

Ytorna skall fore grundbehandling vara fria fran fett, olja och vattenlésliga
fororeningar.

Alternativa grundbehandlingar:

- lattblastring med mineralsand eller slipning sa att en matt yta erhalles
(metod A1). Grundmalning skall utféras senast 6 tim. efter denna
behandling.

- kromatering enligt FMV norm FSD 6245 (metod A2).
- washprimer FSD 7064, 5 - 10 um skikttjocklek (metod A4).

- mattering + washprimer FSD 7064, 5 - 10 um skikttjocklek (metod A5). For
ytor svara att erhalla god vidhaftning for fargskikt, exempelvis stranggjutna
aluminiumprofiler.

Grundmélning, alt. 1 - metod G2 (for alla tackfarger)

Grundmalning skall goras med epoxigrundfarg enligt FSD 7073, min. 20 um
torrt skikt. Torktid min. 4 timmar i rumstemperatur.

Anm. For gulkromaterade detaljer som skall pulvermalas erfordras ingen
grundmalning.

Grundmalning, alt. 2 - metod G3 (endast for alkydtackfirger)

Grundmalning skall géras med zinkkromatgrundfarg enligt FSD 7056, min.
20 um torrt skikt. Torktid min. 1 timme i rumstemperatur.

Malning, alt. 1 (uretantickfarg) - metod T13K1

Tackmalning utfores med uretantackfarg enligt FSD 7553 kulér 326 H, min.
30 um skikttjocklek.

Malning, alt. 2 (pulverlack) - metod T27K1

Tackmalning utféres med uretan pulverfarg Beckrytan TJ 590-4326, min
70 um skikttjocklek. Hantering far forst ske sedan detaljerna svalnat.

Malning, alt 3 (alkydtickfarg, IR-reflekterande) - metod T33K1

Tackmalning utféres med alkydtackfarg enligt FSD 7211 kulér 326 H, min.
30 um skikttjocklek.
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Aluminium, tidigare obehandlat forts

Malning, alt 4 (alkydtickfarg, ej IR-reflekterande) - metod T53K1

Tackmalning utfores med alkydtackfarg enligt FSD 7207 kulér 326 H, min.
30 um skikttjocklek.

AP, tidigare obehandlat

Ytskikt av AP forekommer oftast sammanfogat med detaljer av andra material.
Metalldetaljer skall grundbehandlas och grundmalas enligt ovan fore
hopséttning.

Samtliga plastytor skall vara belagda med gelcoat och vara vél rengjorda fran
slappmedel och andra féroreningar fére malning. Ytor matteras vid behov,
t.ex. genom sandsvepning eller slipning (metod P1). Armeringen far ej skadas.

Malning, alt. 1 (alkydtickfarg, IR-reflekterande) - metod T36K1

Tackmalning utfores med alkydtackfarg enligt FSD 7211 kulér 326 H, min.
60 um skikttjocklek.

Malning, alt. 2 (uretantickfirg, IR-reflekterande)- metod T16K1

Tackmalning utfores med uretantackfarg enligt FSD 7553 kulér 326 H, min.
60 um skikttjocklek.

Tra och plywood, nytt

Grundbehandling - metod W1

Tré skall vara torrt fore lackering. Detaljerna slipas vid behov och rengoéres
fran slipdamm, oljiga/feta och andra fororeningar. Traytor grundas med
fortunnad tacklack, c:a 20% fortunning. Andtra grundas till méattnad. Efter
hé&rdningen/torkningen slipas fiberresningen bort med sandpapper.

Malning, alt. 1 (alkydtickfarg, IR-reflekterande) - metod T36K1

Tackmalning utfores med alkydtackfarg enligt FSD 7211 kulér 326 H, min.
60 um skikttjocklek.

Malning, alt. 2 (uretantickfarg, IR-reflekterande)- metod T16K1

Tackmalning utfores med uretantackfarg enligt FSD 7553 kulér 326 H, min.
60 um skikttjocklek.
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Ovriga material

Lackerade ytor

Sarskilda detaljer

Lackering, alt. 3 (oljelack)- metod T66

Klarlack enligt FSD 7601 pafores med tva skikt, tillsammans min. 60 um
skikttjocklek.

Lackering, alt. 4 (alkyd-karbamid) - metod T76

Klarlack paféres av typ 2-komponent syrahardande alkyd-karbamidlack -
Becker Acroma DM 302 0020 CAREL1 eller likvardig. Min. tva skikt pafores.
Lackering utféres enligt fabrikantens anvisningar.

Lackering, alt. 5 (uretan) - metod T86

Klarlack paféres av typ 2-komponent uretanlack - International Crystal, Alcro
Alfodur eller likvardig. Min. tva skikt paféres. Lackering utféres enligt
fabrikantens anvisningar.

Val av ytbehandling 6verenskoms med bestéllaren.

Standardmaéssigt lackerade halvfabrikat med ett val vidhaftande fargskikt
lampligt som underlag for tackmalning skall reng6ras och forbehandlas pa ett
sadant satt att tackfargen far god vidhéaftning.

Tackmalning utféres med alkydtackfarg eller uretantackfarg enligt Gverens-
kommelse.

INNERTAK/VAGGAR

Innertak/vaggar grundbehandlas och grundmalas enligt ovan.

Tackmalning, alt. 1 (alkyd, vit) - metod T56K5

Tackmalning utfores med alkydtackfarg enligt FSD 7207, skikttjocklek 60 um,
kuldr 0502-Y (vit) enligt SS 01 91 02 och glans 10 - 30 skalenheter enligt
SS 18 41 84.

Tackmélning, alt. 1 (alkyd, qul) - metod T56K6

Tackmalning utfores med alkydtackfarg enligt FSD 7207, skikttjocklek 60 um,
kulér 1030-Y10R (gul) enligt SS 01 91 02 och glans 10 -30 skalenheter enligt
SS 18 41 84.



FORSVARETS MATERIELVERK Mobila anlaggningar MAA 04040
Installationsanvisningar
2008-06-04 Sida 16 (17)

GENERELLA KRAV
YTBEHANDLING/LACKERING

UTATGAENDE DORRAR OCH TAKLUCKA

Insidan ges samma ytbehandling som for utomhusmiljo.

PANELER
Ytbehandlas enligt ovan, som kul6rer kan dven véljas: 3010-B90G, grabla
enligt SS 01 91 02 samt svart (matt).
Ytbehandlade paneler (halvfabrikat) till fardiga enheter bibehalles.
BARSKENOR

Barskenor av korrosionsbestandig aluminium ytbehandlas ej.
STALDETALJER SOM UTSATTS FOR HART SLITAGE

Grundbehandlas och grundmalas med epoxigrundfarg som for utomhus-
materiel. For tackmalningen valjes uretantackfarg.

DETALJER | HYTT MED LJUSSLUSS

Inget krav foreligger pa ytbehandling av korrosionsbestandiga aluminium-
detaljer i hytter med ljussluss.

Kromatering av elforzinkade detaljer kan vara klass 2C.
DETALJER | HYTT UTAN LJUSSLUSS

For aluminiumdetaljer i hytter utan ljussluss galler att atminstone ytor som &r
synliga utifran genom oppen dorr eller lucka ytbehandlas enligt ovanstaende
avsnitt "Aluminium, tidigare obehandlat".
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Vitmalning och vitt kamouflage

Vitmalning av fordon och funktionshytter sker priméart da dessa skall
anvandas i FN-tjanst. Den vita fargen finns da for att 6ka synligheten och
ar ingen form av kamouflage. Pa grund av detta finns heller inga riktlinjer
for hur mycket eller lite IR- respektive UV-stralning denna farg far
reflektera.

For vitmalning av fordon och containrar galler Forsvarsstandard FSD 6671
”Malning och ytbehandling av fordon”. Den vita fargen skall vara kulér S
0502-Y enligt SS 019102:2004 (kulérnummer 003 enligt FSD 6038).

For vinterkamouflage i Sverige galler att vit farg appliceras temporart ovanpa
delar (monster) av den ursprungliga fargen som applicerats enligt FSD 6410
”Sommarmaskeringsmalning”. Den vita fargen skall da vara enkel att ta bort
utan att underliggande fargskikt forsamras.

Om vinterkamouflage skall appliceras permanent galler STANAG 2835
”"NATO Ultraviolet Reflecting (UVR) white colour for the camouflage of
military equipment in snow environments”. Permanent vinterkamouflage ar
dock ovanligt och aterfinns pa skidor, pulkor och annan materiel som anvénds
enbart i sno.
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